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5 

Mittel zum losbaren Verbinden einer Karosserief lache von 
Kraf tf ahrzeugen mit einem Damm- und/oder Zierf lachenteil 

10 Die Erfindung betrifft ein Mittel zum losbaren Verbinden 

einer Kraf tf ahrzeug-Karosser ief lache mit einem Damm- und/oder 
Zierf lachenteil , wie z.B. einer Turinnenf lache mit einer Tur- 
verkleidung, einer Karos ser iedachinnenf lache mit einem Him- 
melteil, einer Ablage mit einer Ziermatte, einer Motorhauben- 

15 innenf lache mit einer Dammmatte od. dgl.. 

Es ist allgemein ublich, zumindest Teile von Karosserie- 
flachen, insbesondere von Karosser ieinnenf lachen von Kraft- 
fahrzeugen mit Dammatten und/oder mit Zierf lachenteilen zu 

20 versehen. So ist es z.B. seit langem zur Verbesserung des 

asthetischen Gesamteindruckes bekannt, Innenflachen von Kfz- 
Tiiren mit Auskleidungen zu versehen, an den in den Passagier- 
raum weisenden Flachenteilen des Daches einen Himmel anzu- 
ordnen sowie Zierf lachen an Ablagen anzubringen. Auch ist es 

25 zur Minderung der Antriebs- und Motorgerausche sowie zur 
Warmedammung ublich, den Fahrgastraum uber entsprechende 
Dammatten zu isolieren. Diese Verbunde von Karosserieinnen- 
flachen mit Damm- und/oder Zierf lachenteilen werden durch 
mechanische Heft- oder Verbindungselemente wie Nieten, Clips 

30 oder dgl. dauerhaft hergestellt. Derartige mechanische Heft- 
verbindungen sind jedoch sehr arbeitsauf wendig, material- 
intensiv und dementsprechend teuer. Es ist aber auch bekannt, 
dauerhafte Verbindungen zwischen den erwahnten Teilen uber 
Klebstoffe zu realisieren, die allerdings nur schwer ldsbar 

35 sind. Allen bisher b.ekannten Verbindungen ist somit gemein- 
sam, da/3 sie nur umstandlich und/oder unter Zerstorung 
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wenigstens eines der Flachenteile wieder voneinander getrennt 
werden konnen. Will man mittels Klebstoff miteinander verbun- 
dene Teile voneinander trennen, so verbleiben in der Regel 
Werkstoff des einen Teils und/oder der Klebstoff selbst am 
5 jeweils anderen Teil. Somit ist eine sortenreine Trennung der 
fiir die jeweiligen Tragerteile verwendeten Werkstoffe bei 
akzeptabler Produkt ivita t nicht moglich. Ma/3nahmen zur Durch- 
setzung einer sortenreinen Trennung von Werkstof fen sind bei 
den zunehmenden Bestrebungen zur Schonung der Umwelt und den 

10 steigenden Bemiihungen, verwendete Werkstoffe einem Recycling 
zuzufuhren und sie nach entsprechender Bearbeitung wiederzu- 
verwenden, besonders im Automobilbau zu erkennen. Mit den 
bisherigen Verbindungen zwischen Karosserieteilen und Damm- 
und/oder Zierf lachenteilen ist die angestrebte Recy- 

15 clefahigkeit nicht in dem angestrebten Umfang bei niedrige- 
Kosten und geringer Bearbeitungs zeit ermoglicht. 

Der Erfindung liegt demgegeniiber die Aufgabe zugrunde, ein 
Verbindungsmittel fur auf Karosserief lachen von Kraftfahr- 

20 zeugen zu befestigende Damm- und/oder Zierf lachenteile zu 
schaffen, mit dem ein ausreichend fester und dauerhafter 
Verbund erreichbar ist, der jedoch bei Bedarf, insbesondere 
zum sortenreinen Trennen der miteinander verbundenen Teile 
zum Zwecke eines Recyclings, unkompliziert und schnell wieder 

25 gelost werden kann. 



Diese Aufgabe wird mit einem Mittel der eingangs genannten 
Art dadurch gelost, da/3 das Mittel zum Verbinden der Kraft- 
f ahrzeug-Karosserief lache mit einem Damm- und/oder Zierfla- 

30 chenteil ein Haf tklebstof f ist. Durch den Einsatz eines Haft- 
klebstoffes fiir das Verbinden von Karosserief lachen mit Damm- 
und/oder Z ierf lachenteilen wird einerseits eine den jewei- 
ligen Beanspruchungen entsprechende ausreichend starke Dauer- 
Klebkraft erreicht und andererseits ist die Adhasion zwischen 

35 den miteinander verbundenen Teilen durch manuelle Zugkraft- 
einwirkung auf eines der Teile problemlos aufhebbar . Somit 
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ist eine sortenreine Trennung der miteinander verbundenen 
Werkstoffe zum Zwecke des Recyclings au/3erst schnell, unkom- 
pliziert und damit bei niedrigem Kos tenauf wand erreichbar. 
Ein weiterer Vorteil besteht darin, da/3 bei Einsatz eines 
5 Haf tklebstof fes beim Trennen der miteinander verbundenen 

Werkstoffe keine Klebereste und/oder Materialreste auf einem 
der beiden Werkstoffe verbleiben. Dadurch kann auch das nach- 
folgende Recyclingverf ahren gezielt auf die jeweiis gun- 
stigste, nur auf jeweiis einen Werkstoff abgestimmte Methode 
10 abgestellt werden. 

Vorzugsweise kann der Haf tklebstof f auf Basis eines Poly- 
acrylsaureesters gebildet sein. Ein Polyacrylsaureester kann 
besonders einfach hinsichtlich der Klebkraft auf die mit- 

15 einander zu verbindenden Werkstoffe bzw. Materialien 

eingstellt werden. Er eignet sich speziell auch fiir die in 
der Kf z-Industrie haufig eingesetzten Polypropy len-Formteile , 
bei deren Recycling keine Verunreinigungen in Form von Kleber 
oder Material der Damm- und/oder Z ierf lachenteile vorhanden 

20 sein sollen. Polyacrylsaureester eignet sich jedoch nicht nur 
als Haf tklebstof f fiir weitere Kunststof f untergriinde wie PE, 
HDPE / ABS und Polyamid sondern auch fiir Metalle, Holz, Kork, 
mit Anstrichen lackierte Flachen sowie mineralische Unter- 
griinde. Als Damm- und/oder Z ierf lachenteile konnen Alufolien, 

25 Dammstof f e , Kunststof folien , Kaschierf olien , Gewebestoffe aus 
Kunststof f oder Naturfasern vorgesehen werden. 

Der Haf tklebstof f ist ein reversibler Dauerklebstof f und kann 
aus einer wassrigen Dispersion eines Polyacry lsaureesters be- 

30 stehen. Durch die Ausbildung als wassrige Dispersion ist der 
Haf tklebstof f nach Art eines reversiblen Dauerklebstof fes , 
d.h. da/3 der Verbund der miteinander verklebten Werkstoffe 
jederzeit mit einfachen Ma/3nahmen gelost werden kann, beson- 
ders umweltf reundlich und spezielle Sicherheitsma/3nahmen wie 

35 z.B. Explosionsschutz konnen minimiert werden. 
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Der Haf tklebstof f kann ein Gemisch von Copolymer isaten eines 
Polyacry lsaureesters sein, wodurch die Klebkraft besonders 
einfach auf die jeweils verwendeten Werkstoffe eingestellt 
werden kann, 

5 

Vorzugsweise weist der Haf tklebstof f Zusatze an Weichmacher 
und/oder vernetzten Harzen auf. Ein solcher Haf tklebstof f 
zeichnet sich durch eine hervorragende Kaltebestandigkeit 
aus. Diese soil bei Kraf t f ahr zeugen bis zu Temperaturen von 
10 - 40°C reichen. Zudem wird der Klebstoff elastischer und ist 
im Handling verbessert. 

Die mit dem Haf tklebstof f versehenen Teile konnen bei Raum- 
temperatur miteinander verklebbar und voneinander losbar 
15 sein. Somit sind keine zusatzlichen, bestimmte Temperaturbe- 
reiche erzielenden Ma/Jnahmen erf order lich , so da/3 das Ver- w 
binden und das Trennen der Flachen- bzw. Werkstoff teile bei 
ublichen Temperaturen erfolgen kann. 

20 Um einen au/3erst umweltf reundlichen Haf tklebstof f zu erzie- 
len, kann dieser frei von organischen Losungsmitteln und 
biologisch abbaubar sein. 

r 

Ein besonders einfaches Auftragen des Haf tklebstof fes auf 
25 mindestens eines der miteinander zu verbindenden Teile ist 
dann erreicht, wenn der Haf tklebstof f spriih- und/oder gie/3- 
fahig ist, wobei er nach Abdunsten des Wassers der wassrigen 
Dispersion als Schicht mit dauerklebender Eigenschaft auf dem 
auf gespriihten Teil verbleibt. 

30 

Eine Vereinf achung der Logistik und des Handlings von mit 
Haf tklebstof f versehenen Flachenteilen wird dadurch erreicht, 
da/3 die aufgespriihte Schicht vorzugsweise mit einer losbaren 
Schutzfolie abdeckbar ist. So konnen z.B. bereits mit Haft- 
35 klebstoff versehene Damm- oder Z ier f lachentei le im einsatz- 
fahigen Zustand transportiert werden. 
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Eine Rezeptur eines erf indungsgema/3en Haftklebers wird im 
f olgenden Ausf uhrungsbeispiel genannt : 

5 50% Polyacrylsaurees ter (50%ige Dispersion in Wasser) 

30% copolymeris iertes Acrylat (50%ige Dispersion in 
Wasser ) 

10% Weichmacherharz 
2% Additive 

10 8% Synthese Latexdispers ion (50%ig in Wasser). 
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Anspriiche 



1. Mittel zum losbaren Verbinden einer Kraf tf ahrzeug- 
Karosserief lache mit einem Damm- und/oder Zierfla- 
chenteil, wie z.B. einer Tiirinnenf lache mit einer Tur- 
verkleidung, einer Karosseriedachinnenf lache mit einem 

10 Himmelteil, einer Ablage mit einer Ziermatte, einer 

Motorhaubeninnenf lache mit einer Warme- und/oder 
Akkustikdammatte od. dgl . , dadurch g e - 
kennzeichnet , da/3 das Mittel zum Verbinden 
ein Haf tklebstof f ist. 

15 

2. Mittel nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet , da/3 der Haf tklebstof f auf Basis eines 
Polyacrylsaureesters gebildet ist . 

20 3. Mittel nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 

kennzeichnet , da/3 der Haf tklebstof f ein re- 
versibler Dauerklebs tof f ist und aus einer wassrigen Dis- 
persion eines Polyacrylsaureesters besteht. 

25 4. Mittel nach einem der Anspriiche 1 bis 3, d a - 

durch gekennzeichnet, da/3 der 
Haf tklebstof f ein Gemisch von Copolymerisaten eines 
Polyacrylsaureesters ist. 

30 5. Mittel nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet , da/3 der Haf tklebstof f 
Zusatze an Weichmacher und/oder vernetzten Harzen auf- 
weist . 

35 6. Mittel nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet , da/3 die mit dem Haftkleb- 
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stoff versehenen Teile bei Raumtemperatur miteinander 
verklebbar und voneinander losbar sind. 

7. Mittel nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch 

5 gekennzeichnet, da/3 der Haf tklebs tof f frei 

von organischen Losungsmitteln und biologisch abbaubar 
ist . 

8. Mittel nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch 
10 gekennzeichnet, da/3 der Haftklebstof f 

spruh- und/oder gie/3fahig ist und nach Abdunsten des 
Wassers der wassrigen Dispersion als Schicht mit 
dauerklebender Eigenschaft auf dem auf gespriihten Teil 
verbleibt . 



Mittel nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet , da/3 die aufgespriihte 
Schicht mit einer losbaren Schutzfolie abdeckbar ist. 
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